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(54) Wasserdichter Schuh mit Brandsohle und Futtersohle 



(57) Wasserdichtes Schuhwerk, welches eine 
Oberschicht (1), ein Futter (2) mit einer wasserundurch- 
lassigen, aber wasserdampfdurchlSssigen Funktions- 
schicht (4), eine Futtersohle (6), eine Brandsohle (7) 
und eine Laufsohle enthait, wobei das die Funktions- 
schicht enthaltende Futter (2) einen unteren Endbereich 
(2') aufweist, welcher nach innen umgeschlagen und 
parallel zur Laufsohle angeordnet ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG der umgeschlagene Endbereich (2') mit 
der Futtersohle (6) in einer gemeinsamen Ebene liegt, 



daG die AuGenkante der Futtersohle (6) zumindest in 
etwa parallel zu dem inneren Rand des umgeschlage- 
nen Endbereichs (2') veriauft und mit ihm verbunden ist f 
daG die Brandsohle (7) von unten mit der Funktions- 
schicht (4) im unteren umgeschlagenen Endbereich (2*) 
wasserdicht verklebt ist, und daG die Brandsohle (7) 
zumindest auf der zur Innenseite hin gelegenen Ober- 
f lache wasserdicht ausgebildet ist. 




Fig 1 
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werk we7ch2 9 ^ e ' n wasserdi *tes Schuh- 
umfaSt. enthaltend erne Oberschicht. ein Futter mit s 
Z!a^ tU T CmSSi9en - abe -asserdamp« U rc h 
Brandsohle und eine Laufsohle. 

Schuhe, deren Schuhwerk ein Futter enthalten das 

^en e F r !L WaSSer 5 iChten Und ^erdampfdurchlassi- » 
9en Funkt.onssch.cht ausgestattet ist. sowie deren 
hoher Tragekomfort sind vielfach bekannt. Die Waste " 
£ S? solcher Schuhe ist immer dann pVcXem. 
Si W6n " Nahte ' 2 B " «**• «r Befestigung £ 
Futters. ex.st.eren. Infolge von Kapillarkraften kann an is 
solchen Nahtstellen Wasser ins Innere des Schuhs e,n 
dnngen. In der einfachsten AusfOhrungsform IZ die 
Funktionsschicht in Form eines Sockens (umeTder 
Bezejchnung Booty bekannt geworden, siehj EP% 080 
nl^J e, " gesetzt - lediglich an der oberen Off 20 

BeMieser A ft^h "* *" Au8 «««*t verbunden™. 
flTZ^ ^ b6findet Sich aucn Sohlenbe- 
re.ch das funktjonsschicht-enthaltende Futter was 
anges-chtsder haufig fehlenden WasserdarSJch 
lass^gkert der Laufsohle ohne Bedeutung i St . £S ist * 
£Au*«ung des Futters ais Socken fur viele Anwen 
dungen zu aufwendig. 

Eine Verbesserung stellt daher das Schuhwerk 

schtw 2SL V H Z,Ch i et WUrde - Neben dem fu ^ons » 
sch.cht-enthaltenden Futter wird dort eine Brandsohle 

SK^-lr UntSre EndbSreich des F "«ers is?l 
Sohlenbereich ,n etwa parallel zur Laufsohle nach innen 

srsrr* ,n diesem Endbereich und an 

kante des Futters .st die Funktionsschicht mit dem 35 
Kunststoffmaterial der Sohle wasserdicht verbunoT 
was die ^Dichtigkert des Schuhs gewahrleistet ' 

mit BranS^f ^ * *' wass <«* Schuhwerk 
a ul 6 Und an 9 eWe bter Laufsohle beschrie- 

m Sohlenberach .n etwa parallel zur Sohle nach innen 

STbSSEV 0 * Um 9 esch,a 9^ Endbereich und 
die Brandsohle l.egen .n einer Ebene und sind miteinan- 

Z V t rbUnden ' ° ie DiChfi 9 keit d <* Schuhs wld 
dadurch erzielt, daGdie Laufsoh.e f lachig zumindest rS ,5 

qrh,*" 1 b . 6i Herstellun 9 die Formhaltung des 
Schuhwerkszu gewahrleisten, greift man in den beiden 
genannten Fai.en auf parallel zur Brandsohle angeord- so 

dest ,m Gelenkbere.ch oder aber uber den gesamten 
FuBbereich erstreckt mit den unteren Enden tier Ober 

gen't TT VS aS Annah6n ^ZZn. 
gen an die Obersch.cht bedeutet dabei einen nicht « 

unerheblichenProduktionsaufwand 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde 

e.n werteres wasserdichtes Schuhwerk bereitzustelen.' 



das leichter und kostengiinstiger herstellbar ist 

Bei einem Schuhwerk. welches zumindest einen 

2 F e r r s m ? hs umfaBt - entha,tend eine ob -^t 

em Futter mit e.ner wasserundurchlassigen aber was 
serdampfdurchiassigen Funktionsschicht, eine FuS- 
sohle. e,ne Brandsohle und eine Laufsohle. wobehfes 

EndbeT e tr S ? iCht entha ' tende Futter «inen umet 
tT^Z^ &S \ W6,Cher nach innen "mgeschla- 
LaU,S ° hle ^eordnet ist, wird die 
Aufgabe erfmdungsgemafi dadurch gelost da8 der 
umgeschlagene Endbereich mit der FuLsohle in ei^e 
geme,nsamen Ebene liegt, da8 die AuBentamede 
Futtersohle zumindest in etwa parallel zu dem inneren 
Rand des umgeschlagenen Endbereichs verlauft unS 
Z ■ h e 7 F Ve t nden ^ daB die Bran *o«e von 
Sdbl H nto, ° nSSChiCW im unteren "^eschlagenen 
Endbere,ch wasserdicht verWebt ist. unddaGdie Brand- 
^hle zumindest auf der zur Innenseite hin getegen Tn 
Oberflache wasserdicht ausgebildet ist 

Der untere Endbereich soil, wie ausgefahrt in einer 
Ebene m.t der Futtersohle liegen. Deruntere EndbT 
reich des Futters und die Futtersohle sollen also so 
angeordnet sein, da6 sowohl der Endbereich afauX 
d.€ ^ Futtersohle im wesentJichen flach auf der Brand 
sohle auf ,egen. Dies schlieflt nicht aus, daTsich dt 
Futtersohle und der untere umgeschlagene Endberefch 
uberlappen kOnnen. Es kann aber auch ohne wSte es 
em Abstand zwischen dem unteren Endbereich uS der 

2££ We beStehen - Hierbei AuBenkante de?Fut- 
tersohle und unterer Endbereich bevorzugt miteinander 
vernaht (gestrobelt). Beim Strobe.n (Vema^enrtenn 
der Abstand zwischen den genannten Element otne 

^^^sf h n f htbi,denden Fdde " 

k? "L Sr Strobeln versteht das Herstellen 
,on Nahten a uf einer Nahmaschine der HrmaSSST 
wcicff erf,ndun 9 s 9 er "a6e wasserdichte Schuhwerk 
we.st bevorzugt ein Futter auf. welches ein Lam,nanst 
be. welchem mrt der Futterschicht ene FunSns 
^hich, verbunden ist. In Spezia.fal.en kann es von Vor- 
te.1 sein wenn die der Futterschicht abgewandte Serte 

ihichrverT^ Siner t6Xti,en ' VtaStSj 
schicht verbunden .st. Als Funktionsschicht hat sich 
e.ne Membran bestens bewahrt, die unter dem WarTn 
ze.chen SYMPATEX vertrieben wird 

da8dil r £^° rl L? ende Erfindun9 ist es wesentlich, 
FnlJ B ^ andsoh,e m, » "em unteren umgeschlagenen 
Endbereich des funktionsschicht- enthaltenden Futter 
wasserd.cht verklebt ist. Bevorzugt wird die BranSShS 

bl C l m l der FUtt6rS0h,e wa ^cW verklebTSfe °K?e 
beschicht w.rd dabei sehr dann ausgebildet so da B 

rem EnT "T**" Bfand ^.e un^unfe 

B^^r^T b6VOrZU9t aucn zwi «"en d «r 
Brandsohle und der Futtersohle erreicht wird. Alternativ 

Sh^H die Jf e,Wenduna einer d ^eren Kleoe- 
schicht moglich, wobe. dann b^orzugt Kleber zum Ein- 
satz kommen, die nach dem Abbinden wasserdSt 
sind Polyurethankleber eignen sich Ker^ZtT. 
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Fur die Wasserdichtigkeit des Schuhwerks ist es 
gunstig, daB die Brandsohle auf der zur Innenseite hin 
gelegenen Oberfiache infolge einer Impragnierung Oder 
einer Beschichtung wasserdicht ist. Ebenso kann auch 
die zur AuBenseite hin gelegene Oberfiache durch der- s 
artige MaBnahmen wasserdicht gefertigt sein oder die 
Brandsohle ganzlich aus wasserdichtem Material 
bestehen. 

Die Futtersohle und die Brandsohle sind bevorzugt 
biegsam ausgebildet. Die Futtersohle ist dabei bevor- w 
zugt als textiles Fiachengebilde ausgestaltet. Auch 
weist die Futtersohle insbesondere im Sinne eines 
erhohten Tragekomforts bevorzugt in etwa dieselbe 
Starke auf, wie das umgeschlagene Ende des Futters. 
Als textile Fiachengebilde eignen sich Vliese, Filze, 75 
Gewirke, Gestricke und insbesondere Gewebe. 

Die Erfindung wird anhand von Figur 1 naher eriau- 

tert. 

In Figur 1 ist ein Teilschnitt eines erfindungs- 
gemaBen Schuhwerks dargestellt. Der Schaft besteht 20 
aus einer Oberschicht 1, welche zum Beispiel aus 
Leder Oder aus einem textilen Material bestehen kann. 
Innerhalb der Oberschicht 1 bzw. oberhalb der Brand- 
sohle ist ein Futter 2 bzw. 2' angeordnet. Das Futter 2 
bzw. 2' ist ein Laminat aus einer wasserdichten, aber 25 
wasserdampfdurchiassigen Funktionsschicht 4, die 
sowohl auf der zum Schuhinneren als auch auf der zur 
SchuhauBenseite liegenden Oberfiache vorzugsweise 
mit einer aus einem textilen Material gefertigten Schicht 
wie beispielsweise einem Gewirke, Gestrick, Gewebe 30 
oder Vlies belegt ist. wobei die textile Schicht 3 auf der 
FuBseite als Futterschicht ausgebildet sein kann. In der 
Regel hat das zur SchuhauBenseite liegende textile 
Material 5 eine Stutz- bzw. Schutzfunktion fur die was- 
serdichte Funktionschicht. Aus solchen drei Schichten 35 
aufgebaute Laminate sind vielfach bekannt. Beispiels- 
weise enthait ein bekanntes Laminat eine unter dem 
Warenzeichen SYMPATEX vertriebene Funktions- 
schicht. 

Das Futter 2 ist im Sohlenbreich derart nach innen 40 
umgeschlagen, daB der umgeschlagene untere Endbe- 
reich des Futters 2* mit der Futtersohle 6 in einer Ebene 
liegt. Die AuBenkante der Futtersohle 6 ist mit dem 
inneren Rand des umgeschlagenen Endbereichs 2' an 
der Nahtstelle 10 vorzugsweise verstrobelt. Die Brand- 45 
sohle 7 ist von unten mit der Funktionsschicht 4 im unte- 
ren umgeschlagenen Endbereich Z und vorzugsweise 
auch mit der Futtersohle 6 uber die Klebeschicht 8 was- 
serdicht verbunden, wobei im umgeschlagenen Endbe- 
reich 2' das textile Material 5 von der Klebeschicht 8 so 
durchdrungen ist. 

Das erfindungsgemaRe wasserdichte Schuhwerk 
eignet sich praktisch fur alle Schuhkonstruktionen und 
Schuhmacharten sowohl mit angeklebter als auch mit 
angespritzter Laufsohle. 55 

Besonders bewahrt hat sich das erfindungsge- 
maBe Schuhwerk fur klebegezwicktes Schuhwerk, wie 
es in Figur 1 dargestellt ist. Bei dessen Herstellung wird 
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die Oberschicht 1 im unteren Endbereich V mit dem 
AuRenrand der Unterseite der Brandsohle 7 des bereits 
gefertigten Innenteils des Schuhwerks uber eine Klebe- 
schicht 9 verbunden. Das Innenteil ist dabei auf einen 
Leisten gespannt und die Klebeschicht 9 bereits ange- 
trocknet. Die Oberschicht wird sodann mit einer Zange 
gefaBt, um die Verbindungsstelle von Futter 2 und 
Brandsohle 8 herumgebogen und von unten test ange- 
preRt. 

Durch das Ankleben der Brandsohle 8 wird die Ver- 
bindungsnaht 10 der AuRenkante des unteren Endbe- 
reichs des Futters 2' mit der Futtersohle 6 nicht nur 
wasserdicht verschlossen, sondern auch stabilisiert. 
Letzteres ist fur die Vereinfachung des Herstellungsver- 
fahrens ausschlaggebend. Die Zugspannung der z.B. 
aus Leder bestehenden Oberschicht 1 setzt beim Ferti- 
gungsprozeR nicht an der Nahtstelle 10 von Futtersohle 
6 und Futter 2 an, sondern an der deutlich stabileren 
Brandsohle 6. Auf ein formhaltendes Netzgitter aus 
Filamenten kann daher bei der Herstellung des 
erfindungsgemaBen Schuhwerks verzichtet werden. 
Dies ermoglicht einen einfachen und kostengunstigen 
FertigungsprozeR. Insofern eignet sich das erfindungs- 
gemaRe Schuhwerk besonders fur klebegezwickte Aus- 
fuhrungsformen. 

Patentanspruche 

1. Wasserdichtes Schuhwerk, welches zumindest 
einen Teil eines Schuhs umfaRt, enthaltend eine 
Oberschicht (1), ein Futter (2) mit einer wasserun- 
durchiassigen, aber wasserdampfdurchiassigen 
Funktionsschicht (4), eine Futtersohle (6), eine 
Brandsohle (7) und eine Laufsohle, wobei das die 
Funktionsschicht enthaltende Futter (2) einen unte- 
ren Endbereich (2') aufweist, welcher nach innen 
umgeschlagen und parallel zur Laufsohle angeord- 
net ist, dadurch gekennzeichnet, daB der umge- 
schlagene Endbereich (2') mit der Futtersohle (6) in 
einer gemeinsamen Ebene liegt, daR die AuRen- 
kante der Futtersohle (6) zumindest in etwa parallel 
zu dem inneren Rand des umgeschlagenen Endbe- 
reichs (2') veriauft und mit ihm verbunden ist, daB 
die Brandsohle (7) von unten mit der Funktions- 
schicht (4) im unteren umgeschlagenen Endbe- 
reich (2') wasserdicht verklebt ist, und daB die 
Brandsohle (7) zumindest auf der zur Innenseite 
hin gelegenen Oberfiache wasserdicht ausgebildet 
ist. 

2. Wasserdichtes Schuhwerk nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB die Brandsohle (7) 
mit der Futtersohle (6) von unten wasserdicht ver- 
klebt ist. 

3. Wasserdichtes Schuhwerk nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daB eine Oberfiache 
oder beide Oberflachen der Brandsohle (7) durch 
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Impragnieren oder Beschichten wasserdicht aus- 
gebildet smd. 

4. Wasserdichtes Schuhwerk nach Anspruch 1 oder 

2, dadurch gekennzeichnet. daB die Brandsohle (7) s 
aus einem wasserdichten Material besteht. 

5. Wasserdichtes Schuhwerk nach einem oder meh- 
reren der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Futtersohle ( 6 ) biegsam 
ausgebildetist. D'egsam 

6. Wasserdichtes Schuhwerk nach einem oder meh- 
reren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
ze.chnet daB die Brandsohle (7) biegsam 
ausgebildetist. 

7. Wasserdichtes Schuhwerk nach einem oder meh- 
reren der Anspruche 1 bis 6. dadurch gekenn- 

SengebHdeis? ****** (6) * ^ 

8. Wasserdichtes Schuhwerk nach einem oder meh- 
reren der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Futtersohle (6) zumindest in etwa 
d.eselbe Starke aufweist. wie das umgeschlagene 
EndedesFutters(2'). 

9. Wasserdichtes Schuhwerk nach einem oder meh- 
reren der Anspruche 1 bis 8. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die AuBenkante der Futtersohle (6) 
m,t dem inneren Rand des umgeschlagenen End- 
bereichs (2 ) vernaht (gestrobelt) ist. 
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(54) Wasserdichter Schuh mit Brandsohle und Futtersohle 



(57) Wasserdichtes Schuhwerk, welches eine 
Oberschicht (1), ein Futter (2) mit einer wasserundurch- 
lassigen, aber wasserdampfdurchiassigen Funktions- 
schicht (4), eine Futtersohle (6), eine Brandsohle (7) 
und eine Laufsohle enthait, wobei das die Funktions- 
schicht enthaltende Futter (2) einen unteren Endbereich 
(2*) aufweist, welcher nach innen umgeschlagen und 
parallel zur Laufsohle angeordnet ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daf3 der umgeschlagene Endbereich (2') mit 
der Futtersohle (6) in einer gemeinsamen Ebene liegt, 



da(3 die AuBenkante der Futtersohle (6) zumindest in 
etwa parallel zu dem inneren Rand des umgeschlage- 
nen Endbereichs (2') verlSuft und mit ihm verbunden ist, 
daG die Brandsohle (7) von unten mit der Funktions- 
schicht (4) im unteren umgeschlagenen Endbereich (2') 
wasserdicht verklebt ist, und daG die Brandsohle (7) 
zumindest auf der zur Innenseite hin gelegenen Ober- 
fiache wasserdicht ausgebildet ist. 




Fig 1 



Printed by Xerox (UK) Business Services 
2.16.7/3 6 



^WOCtD: <EP_jD6629e7A3JL> 



# 



EP 0 862 867 A3 



0 



Europaisches 

Pa,en, am , EUROPA.SCHER RECHERCHENBERICHT 




nnzeichnunn hoc fvZT" — ■ 



NummerderAnmeWung 

Ep 97 11 9165 



KleI^ 

<«■)) 17 Jui 1 ? 1 "^"* 1 (DE) -- «Z0 NOBEL NV 
* Seite 6, ZeiJe 6 - ZeiJe m * 
*AnsprUche; AbbHdung 2 * 3 

27. Dezember 1996 1 ( ° E); AKZ0 N 08EL) 
* Seite io, Absatz 2 * 
I* feite 12, Absatz 2 * 
I'Anspruche 1-3,8; Abb Hdungen * 

A V EL ESC U^L IV I U I Ha"P?d ?f NFR ED CENTER 
27. Dezember 1996 ( ° E); AKZ0 NOBEL) 

* Jefte io, Absatz 3 * 
*Anspruche 1,3,5,. Abbildungen * 

' £ A^lls? <m SCHUHFABRIC GMBH) 



^s^r„ ^Zl^J^^^pr^ erste(lt 

DEN HAAG ^^^^r^^ 

1- Marz 1999 



I „ ^^^^^ 




PfOfer 

Claude?, b 



nach dem AnmeldSX? ' as ,9doch ers * am oder 

worden is* 



WJ8DOOD: ^.je^^ 



2 



EP 0 862 867 A3 



ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT 

UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 97 11 9165 



In diesem Anhang sind die Mitglieder der Parenttamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefuhrten 
Patentdokumente angegeben. 

Die Angaben uber die Farrjilienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am 
Diese Angaben dtenen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne GewShr. 

01-03-1999 



Im Recherchenbericht 
angefuhrtes Patentdokument 


Datum der 
Veroffentlichung 


Mitglied(er) der 
PatenHamilie 


Datum der 
Veroffentlichung 


WO 9724940 


A 


17-07-1997 


EP 


0873060 


A 


28-10-1998 


WO 9641549 


A 


27-12-1996 


AU 


6004196 


A 


09-01-1997 








AU 


6189996 


A 


09-01-1997 








WO 


9641548 


A 


27-12-1996 








EP 


0830072 


A 


25-03-1998 








EP 


0830073 


A 


25-03-1998 


WO 9641548 


A 


27-12-1996 


AU 


6004196 


A 


09-01-1997 








• AU 


6189996 


A 


09-01-1997 








WO 


9641549 


A 


27-12-1996 








EP 


0830072 


A 


25-03-1998 








EP 


0830073 


A 


25-03-1998 


DE 8704898 


U 


06-08-1987 


KEINE 







to 

I 

2 
2 

UJ 

Fur nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts. Nr.1 2/82 



3 



BN80OC1D: <EP_J»Q2fW7AaJU» 




THIS PAGE BLANK (uspto) 



